KENAR KONTROL VE DELIK APARATI KONTROL UNITESI
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1 nolu anahtar sistem calistirma anahtaridir. OFF konumunda sistem kapalidir.
(SC/KK) konumunda makinadaki kenar kontrol sistemi aktif haldedir.
(KK+DA) konumunda makinadaki kenar kontrol ve delik aparati aktif haldedir.

2 nolu anahtar kenar kontrol sisteminin otomatik veya manuel ¢alisma pozisyonunu
belirler.

Otomatik (AUTO) konumunda makinanin ¢aligma sirasinda kesilen malin saga-sola
kaymasi sonrasinda mali tekrar eski konumuna getirir.

Manuel (MAN) konumunda malin saga-sola gitmesini 3 nolu anahtari saga-sola
cevirerek saglariz.

4 nolu anahtar delik aparatinin manuel olarak galistirlmasini saglar.Bu anahtara her
basista delik aparati bir kez ¢alisacaktir.

5 nolu anahtar makinanin tUzerinde torbanin kenarini kontrol eden sensorlerin yerinin
degismesine imkan kilar.Sagda bulunan sensoérlerin sol tarafa gegirildikten sonra
calisabilmesi igin bu anahtarin pozisyonunun degistiriimesi gerekir.
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